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GENERAL

Cláusula de exención de responsabilidad
Este MANUAL DE INSTRUCTIONES Y PIEZAS
DE RECAMBIO está concebido para colectores
GCP equipados con sitema de control PLC TSX37.
Nos esforzamos mucho en ofrecerle los mejores
equipos y el mejor servicio que pueden encontrarse
en nuestro sector.
Deseamos mejorar continuamente nuestros
esfuerzos para poder atender todavía mejor a su
empresa.
Por este motivo, el fabricante se reserva el derecho
demodificar el diseño y los equipos sin aviso previo.
No podrán hacerse reclamaciones sobre la base de
la información publicada en este manual. Prohibida
la transmisión impresa, escrita y/o audiovisual,
salvo autorización expresa del fabricante.

Head office
Nuestra dirección;
Sede.
Geesink Norba Group
Betonweg 8
8305 AG Emmeloord
P.O. Box 52
8300 AB Emmeloord
Países Bajos
Teléfono: 0031 (0) 527 638200
Fax: 0031 (0) 527 699633
Correo electrónico: info@geesinknorba.com
Sitio web: www.geesinknorbagroup.com

0032 (0)70222265

0045 56141449

0800 840848

0049 (0)2858918014

0039 0392878395

0900 3339333

0048 422274827

0034 916775495

0046 49927500

0044 1443220640

Other countries: Your local representative.
Overige landen: Uw lokale vertegenwoordiger.
Sonstige Länder: Ihr Vertreter vor Ort.
Otros países: Su representante local.
Autres pays: Votre représentant local.
Altri paesi: Il vostro rappresentantelocale.

Cómo pedir los recambios
Póngase en contacto con la sucursal o centro de
servicios Geesink Norba que le corresponda.
Comunique claramente el número de serie del
vehículo en cuestión y la descripción y referencia
del recambio que desea pedir.Nuestros empleados
se encargarán de que reciba los recambios
originales correctos en el momento y lugar
correctos. De estemodo, mantendrá su vehículo de
recogidaGeesink en un estadoóptimo yminimizará
el tiempo de inactividad del mismo.

La traducción de este documento al idioma
especificado por el cliente, distinto del inglés, ha
sido realizada por una agencia de traducción.
Aunque esta agencia ha sido seleccionada con
sumo cuidado por el Grupo Geesink Norba, El
Grupo Geesink Norba no asumirá ninguna
responsabilidad por las consecuencias financieras
o de otra índole de una traducción confusa o
incorrecta del presente. En casodequealgonoesté
claro, por favor, póngase en contacto con el
representante del Grupo.

E Geesink Norba Group
Impreso en Holanda.

Manual de Instuctiones y Piezas de Recambiao
GCP (TSX37)
Documento 891602-001 / 030717/10/1
Publicación febrero de 2009
Por el Dpto. de Ingeniería, Servicio y
DocumentaciónE
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A4 1 1 3aDescripción de la protección para evitar que alguien esté
colocado debajo del elevador mediante detección láser

14.0.0 Función de la protección para evitar que alguien esté colocado debajo del elevador

14.1.0 El GCP está provisto de un sistema de protección láser para evitar que alguien o algo pueda entrar
involuntariamente en la zona de trabajo del elevador durante el ciclo.

14.1.1 Cada vez que sube un asiento elevador, el sistema láser detecta el correcto funcionamiento del sistema en
el lado en el que se encuentra el contenedor. La distancia, que es controlada por el sistema láser debajo y
detrás del elevador, se indica en la figura siguiente. Se utilizan 2 sensores láser por asiento elevador.

14.1.2 Durante el movimiento descendente la zona de trabajo está controlada justo antes del momento en el que el
propio contenedor se sitúa ante los sensores.

14.1.3 Si se cubre un sensor o se detecta algo o a alguien en la “zona de peligro”, el sistema pasará al “modo seguro”.

14.1.4 Si un sensor no está conectado (por ejemplo, por un error del sensor o la rotura de un cable) el sistema también
pasará al “modo seguro”.

14.1.4 Mediante la función “Modo seguro” se bloquea el movimiento descendente automático de los asientos
elevadores. Los asientos elevadores sólo se pueden bajar, con una velocidad reducida, pulsando
continuamente el botón “bajar elevador”.

Distancia detectada 2.000 mm

90
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0
m
m

Sensores láser

Sensores láser Sensores láser

608369 Rev.-

14.2.0 Función del pulsador “subir elevador”

14.2.1 Pulsando continuamente el botón “subir elevador” el asiento elevador subirá con una velocidad reducida.
De este modo, la función agitar no está disponible y sólo es posible subir.

14.2.2 Cuando se pulsa el botón “subir elevador” durante el ciclo automático, se detendrá el modo automático.
Los asientos elevadores sólo pueden ser accionados manualmente pulsando el botón “subir elevador”.

14.3.0 Función del pulsador “bajar elevador”

14.3.1 Los puntos mencionados en el apartado 14.2.0 no afectan a la función del botón “bajar elevador”.
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A4 12 2 34608364 Sistema eléctrico del mecanismo de prensado y vertido



A4 12 3 34608364 Sistema eléctrico del mecanismo de prensado y vertido



A4 12 4 34608364 Sistema eléctrico del mecanismo de prensado y vertido



A4 12 5 34608364 Sistema eléctrico del mecanismo de prensado y vertido



A4 12 6 34608364 Sistema eléctrico del mecanismo de prensado y vertido



A4 12 7 34608364 Sistema eléctrico del mecanismo de prensado y vertido



A4 12 8 34608364 Sistema eléctrico del mecanismo de prensado y vertido



A4 12 9 34608364 Sistema eléctrico del mecanismo de prensado y vertido

Mass terminal (connect all yellow/green and bleu wires)

DWR 606578 A

U
pp
er
si
de

le
ve
lc
la
m
ps

Bo
tto
m
si
de

le
ve
lc
la
m
ps

5a,5b,6a,6b naar
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Setting plug

Control box Left
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A4 12 11 34608364 Sistema eléctrico del mecanismo de prensado y vertido

No. Denominación Código. No. de dibujo
1. Electrical circuit A3-606581
2. Control box (Left) P606567-1
3. Control box (Right) P606577-1
4. Control panel (cp-GCP) A3-610004
5. Cable strap
6. Control panel (cp-Tx) A1 86227
7. Control panel (cp-RB) A4-94873 (S)
8. Control panel (cp-FB) 262473
9. Junction box 262470
10. Junction box 262471
11. Junction box 262474
12. Label 919036
13. Label 919037
14. Label 919087
15. Label 919039
16. Protection cover 262480
17. Lever 262408
18. Bolt 262404
19. Control panel (cp-GCP) 0367-009-004
20. Nylon Ring 808029
21. Switch unit 0367-009-004
22. Bolt 812022
23. Proximity switch 3-wires 979941
24. Proximity switch 4-wires 979942
26. Nut 811022
27. Screw 814040
28. Screw 815127
29. Bolt 813015
30. Grommet 405012
31. Grommet 405015
32. Vibration absorber 401490
33. PVC hose 402100
34. Clamping shoe 403017
35. Cover plate 403208
36. Solenoid connector 975120
37. Sealing 975130
38. Cable bushing 404023
39. Cable Nr. 21 974029
40. Cable Nr. 92 974029



A4 12 12 34608364 Sistema eléctrico del mecanismo de prensado y vertido

No. Denominación Código. No. de dibujo
41. Solenoid amplifier connector Nr. 22 946061
42. Solenoid amplifier connector Nr. 23 946061
43. Solenoid amplifier connector Nr. 24 946061
44. Solenoid amplifier connector Nr. 25 946061
45. Solenoid amplifier connector Nr. 37 946061
46. Solenoid amplifier connector Nr. 40 946061
47. Solenoid amplifier connector Nr. 41 946061
48. Solenoid amplifier connector Nr. 42 946061
49 Cable bushing 975076
50. Cable bushing 975073
51. Cable bushing 975072
52. Cable bushing 975071
53. Connecting plug 975032
54. Connecting plug 975030
55. Connecting wire 974028
56. Extension under run protection A3-608369



A4 Esquema de la instalación eléctrico del mecanismo de prensado y vertido2 1 35606581

DWR 606581-1



A4 2 2 35606581 Esquema de la instalación eléctrico del mecanismo de prensado y vertido

DWR 606581-2



A4 Protección para evitar que alguien esté colocado
debajo del elevador mediante detección láser

6 1 36608369

Q208W480

No. Denominación Código. No. de dibujo
1. - - - - - - - - -
2. Nut 809092
3. Screw 814055
4. Sensor with cable 841111 608372-1
5. Proximity switch 979941
6. Electrical circuit 608370
7. Cable 974006
8. Junction box 608373-1
9. Screw 814041
10. Nylon Ring 808029
11. Mounting plate 262462 84422



A4 6 2 36608370 Protección para evitar que alguien esté colocado
debajo del elevador mediante detección láser
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A4 6 3 36608371 Protección para evitar que alguien esté colocado
debajo del elevador mediante detección láser

Connection terminal
Upper side

Bottom side
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debajo del elevador mediante detección láser

DWR 608371-2

Connection terminal
Upper side Bottom side
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A4 6 5 36608371 Protección para evitar que alguien esté colocado
debajo del elevador mediante detección láser

No. Denominación Código. No. de dibujo
1. Mini extensionrack 950022
2. Cover plate 950023
3. I/O module 950021
4. Connection terminal
5. Connection terminal
6. Label
7. Bridge contact
8. Eind Stop
9. Relay 973798
10. Connection foot 973855
11. Cable bushing 40422



A4 6 6 36608373 Protección para evitar que alguien esté colocado
debajo del elevador mediante detección láser (Caja de bornas)

No. Denominación Código. No. de dibujo
1. Housing 950122
2. Terminal strip 608374
3. Cable bushing 404020
4. Cable bushing 404022
5. Wire ferrule 975076
6. Wire ferrule 975072



A4 1 1 3782873 Señalización del PLC

Localizacion de averias mediante las señales indicadores del PLC

PLC básico Significado Posible causa y correción

LED MARC/PARADA

LED ERR

LED E/S - MEM

LED TER

LED BATT

APAGADO INTERMITENTE ILUMINADO

PLC no tiene tensión

PLC en parada

PLC en MARCHA

Estado seleccionado
(controlado por el terminal)
o PARADA hecha cerca para criticar
Estada normal

Función normal

Se ha activado la vigilancia
“watchdog” (150 ms)

Averia del procesador

Función normal

Función normal

No hay bateria o
está defectuosa

Memoria del PLC no está
inicializada: memoria vacia

o resistencia de la memoria
de reserva excedida
Error de E/S

Error de programación debido de
“up-stream” JUMP command
Comprobar o midificar el programma

Avería en módulo o el PLC
Substituya el componente defectuoso

- Comprobar el estado de la bateria
- Inicializar la memoria borrando con
(CLEAR MEMORY CLM)

- No hay coincidencia enter la
configuration de doftware y hardware
- El cable de conexión no está bien
o está defectuoso.
- Falta el adaptador para la terminación
de linea de la última ampliación.
(sobrecarga >250mA)
- Error de E/S. Substituya el PLC

provaca del PLC

(primera a conexión de tensión)
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